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Vorrichtung zum Behandeln tubenformiger Gegenstande 

Elne Vorrichtung zum Transportieren von tubenformigen 
Gegenstanden (12) zu einem schachtelfdrmigen Behalter 
(11) und von diesem fort mittels mindestens einem Entnah- 
mefinger (15). Der Finger weist ein langliches Rohr auf, des- 
sen eines Ende mit einem Saugkasten (16) verbunden ist und 
dessen fretes Ende mit Saugdffnungen (17) versehen ist Der 
Saugkasten ist zu dem Behalter (12) hin und von diesem fort 
steuerbar, um die Gegenstande (12) wegzunehmen oder sol- 
che Gegenstande in den Behalter hinein anzuordnen. 
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PatentansprUche nahmefinger pneumatischer Art ergreifen die Schokola- 

destOcke von oben und kehren die Stucke in die gefor- 

!. Vorrichtung zur Handhabung von Tuben (12) in derte richtige Stellung um, wenn sie die Stucke in einer 

einer TubenfQllmaschine. wo leere Tuben in einem Verpakkung anordnen. 

schachtelformigen BehSlter (11) in vertikalen Rei- 5 Die US- PS 44 36 478 beschreibt eine Vorrichtung mit 

hen angeordnet sind und die Tuben mittels Entnah- einem Saugkasten mit verschiedenen Fingern, welche 

mefingern (15) entnommen werden. welche hori- Saugoffnungen haben. Das durch eine solche Anord- 

zontal in der Reihenebene angeordnet sind und auf nung gelOste Problem besteht darin, daB eine Unterlag- 

einem Fdrderer zur FQIImaschine abgelegt werden, scheibe aus Teflon am kleinen Ende jeder Gummikappe 

dadurch gekennzeichnet, daB jeder Entnahmefin- io angeordnet wird, um eine inerte Umgebung zu garantie- 

ger (15) einen langlichen Tubus aufweist mit einem ren. Beim Ausstanzen solcher Unterlegscheiben werden 

MaB, das erheblich kleiher ist als der Innendurch- der Saugkasten und seine Finger durch das Stanzwerk- 

messer der Tube, daB ein Ende jedes Tubus mit zeug hindurchgestoBen und nehmen Unterlegscheiben 

einem Saugkasten (16) verbunden ist, daB das ande- aus Teflon auf, die danach zu einer Form transportiert 

re freie Ende des Tubus mit Saugdffnungen (17) is werden, wo die Gummikappen auf den Unterlegschei- 

versehen ist, daB der Saugkasten mit einem Hoch- ben geformt werden. 

druckgeblase (18) mit Dauerbetrieb verbunden ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung 

und daB der Saugkasten (16) als integrate Einheit einer verbesserten Vorrichtung zur Behandlung von tu- 

mit den Entnahmefingern zu den Tuben hin und benformigen GegenstSriden, bei welcher die Entnahme- 

von dem Behalter (11) fort steuerbar bzw. beweg- 20 finger nicht abgenutzt werden und ein hflherer Grad an 

bar ist fOr ein reihenweises Abnehmen von Tuben FQhrungstoleranz erhalten wird, wenn die Finger in die 

aus dem Behalter durch EinfQhren der Finger in das Tuben hineingefUhrt werden. 

Innere der Tuben. Die Erfindung schafft eine Vorrichtung zum Umge- 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- hen mit Tuben oder zum Behandeln bzw. Transportie- 

zeichnet daB Tubenwegnahmeeinrichtungen (19) 25 ren derselben in einer TubenfQllmaschine, wo leere Tu- 

langsder Entnahmefinger (15) steuerbar sind. ben in einem schachtelfdrmigen Behalter in vertikalen 

f Reihen angeordnet sind und die Tuben durch Entnah- 

Beschreibung mefinger, welche in einer horizontalen Ebene angeord- 

net sind, weggenommen und auf einer Fdrdereinrich- 

Die voriiegende Erfindung betrif ft eine Vorrichtung 30 tung angeordnet werden, die zu der FQIImaschine fQhrt 

zum Behandeln bzw. Transportieren oder Bewegen von Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB je- 

tubenformigen Gegenstanden. wenn solche Gegenstan- der Entnahmefinger einen langlichen Tubus bzw. ein 

de mittels mindestens einem Greiffinger in einen kasten- langliches Rohr mit einem MaB aufweist, welches be- 

fdrmigen Behalter oder aus diesem heraus transportiert achtlich kleiner als das IrinenmaB der Tube ist, daB ein 

werden. 35 Ende jedes Tubus oder Rohres mit einem Saugkasten 

In der Verpackungsindustrie haben die Maschinen verbunden ist daB das andere freie Ende mit Saugoff- 

zum Behandeln bzw. Transportieren, Fallen und Ab- nungen versehen ist, daB der Saugkasten mit einem 

dichten von quetschfahigen Tuben aligemeiner Art ei- Hochdruckgeblase, welches kontinuierlich arbeitet, ver- 

nen hohen Grad an Automation erreicht Leere Tuben- bunden ist und daB der Saugkasten und die Entnahme- 

haisen werden in Pappkartons zu einer Tubenfullma- 40 finger, wie eine einstOckige Einheit, zu dem Container 

schine zugefuhrt, wo die leeren Hulsen automatisch her- hin und von diesem fort manovrierbar bzw. steuerbar 

ausgenommen und auf einem Strang oder einer Strekke oder bewegbar sind, um Reihen von Tuben aus dem 

angeordnet werden, der bzw. die zu einer FQIImaschine Behalter durch EinfQhren der Finger in das Innere der 

fQhrt Unmittelbar vor der FQIImaschine werden die lee- Tuben hinein wegzunehmen. 

ren Hulsen von einer moglichen Kontamination sauber 45 Mittels dieser Vorrichtung, insbesondere wegen der 

gesaugt groBen Luftstromung, ist es auch mdglich, Teile zum 

Das Herausnehmen leerer HOIsen aus den Karton- Saubersaugen leerer Tuben am TubenfOlIer auszuschal- 

schachteln erfoigt mittels Entnahmefingern, die mit ten. 

Reibkorpern versehen sind, und derartige Finger wer- GemaB einer bevorzugten AusfQhrungsform der Er- 

den in die leere Tube hineinbewegt. um gegen ihre In- 50 findung ist der Saugkasten mit einer Anzahl von Ent- 

nenseite zu wirken. Verschiedene Versionen solcher nahmefingern versehen, welche der Anzahl von Gegen- 

Reibkflrper sind bekannt, ein gemeinsames Merkmal ist standen entspricht, die quer zu den Wandungen des Be- 

jedoch Gummielemente. Solche Elemente werden ab- halters angeordnet sein kfinnen. 

gerieben und altern, was bedeutet, daB sie von Zeit zu Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 

Zeit ersetzt werden mussen. Infolge der Tatsache, daB 55 lichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 

solche Entnahmefinger eine relativ exakte FQhrung in der folgenden Beschreibung eines bevorzugten AusfQh- 

die leeren Tuben hinein erfordern, um sicherzustellen, rungsbeispieles anhand der Zeichnungea Es zeigen: 

daB die Entnahmefinger den richtigen Fleck treffen, ist Fig. 1 schematisch in perspektivischer Ansicht eine 

eine sorgfaltige Ausrichtung jeder leeren Tube notwen- Maschine zum Herausnehmen leerer Tuben aus Schach- 

dig. to teln zu einem Riemenfflrderer mittels einer erfindungs- 

Im Stand der Technik gibt es selbstverstandlich ver- gemaBen Vorrichtung, 

schiedene Arten von pneumatisch arbeitenden Entnah- Fig. 2 eine Vorrichtung in groBerem MaBstab und 

me- und Behandlungselementen. Die GB-PS 13 11 823 schematisch in Perspektive, 

zeigt z. B. eine pneumatisch arbeitende Umdrehvorrich- Fig. 3 eine Schnittansicht entlang der Linie IIMII in 

tung zum Heraumdrehen von Schokoladestucken. die t» Fig. 2 und 

konisch geformt sind. Die Schokoladestucke werden Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Linie IV-IV in 

derart geformt daB die Form sich nach unten verjQngt, Figur3. 

um ein Herausnehmen aus der Form zu erlauben. Ent- Die folgenden AusfQhrungsformen der Erfindung be- 
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Ziehen sich auf eine Strecke, wo leere Tuben auf einem 
Fdrderer zu einer FQllmaschine angeordnet werden, die 
erfinderische Idee kann aber auch dort angewendet 
werden, wo soeben hergestellte leere Tuben in eine 
Schachtel oder einen Behalter angeordnet werden. 

Die Maschine in Fig. 1 weist einen Eingabeabschnitt 
10 fOr Schachteln 11 auf, wo TubenhQlsen liegen, deren 
Kappenteil nach unten gerichtet ist, wobei die HQlsen in 
vertikaler Position angeordnet sind, was man sieht, 
wenn die Abdeckung der Schachtel am Ende des Einga- 
beabschnittes abgenommen ist Danach wird die 
Schachtel urn 90° derart gekippt, daB die leeren Tuben 
12 in einer horizontalen Stellung angeordnet werden. 
Die Schachtel 11, die in der erwahnteh Weise geoffnet 
worden ist und die besagte Ausrichtung bekommen hat, 
wird mittels (nicht gezeigter) Hebeteile zu einer Stel- 
lung hochbewegt neben einem Endlosriemen 13, zu wel- 
chem Tubenhulsen mittels einer Tubenentnahmevor- 
richtung 14 Qberfuhrt werden, die quer zum Forderer 13 
und nach oben sowie unten relativ zu diesem Forderer 
steuerbar bzw. bewegbar sind. Der Fdrderer 13 endet 
an einer nicht gezeigten FQllmaschine, wo die TubenhQl- 
sen quer zur Langsrichtung des Fdrderers angeordnet 
sind und geftillt, abgedichtet und als Endprodukt ge. 
packt werden. 

Die Tubenentnahmevorrichtung 14 ist in groBerer 
Einzelheit in Fig. 2 gezeigt und weist eine Anzahl von 
Entnahmefingem 15 auf, die aus langlichen Tuben bzw. 
Rohren bestehen, deren jeweiliges Ende mit einem 
Saugkasten 16 verbunden ist und deren anderes freies 
Ende sich konisch verjttngt und Saugaffnungen 17 hat. 
Jeder Entnahmefinger 15 besteht aus einem langlichen 
Rohr mit einem MaB, welches. beach tlich kleiner ist als 
das InnentubenmaB. 

Der Saugkasten 16 ist mit der Saugseite eines Hoch- 
druckgeblases 18 fur kontinuierlichen Betrieb verbun- 
den. Das Geblase besorgt einen grofien Luftstrom, wel- 
cher in dem Luftsystem zirkuliert oder umlauft, ohne 
irgendwelche Saugkrafte auf die Tube einer solchen 
GrdBe zu erzeugen, daB die Tube zusammenfallt Das 
relativ kleine QuerschnittsmaB des Fingers im Vergleich 
zur Tube ermoglicht einen solchen Betrieb. 

Die Tubenentnahmevorrichtung arbeitet auf folgen- 
de Weise: 

Die Schachtel 11 wird in einer Hebeeinrichtung 20 
angeordnet, die einen Boden, Seitenplatten und eine 
hintere Platte hat, urn die Schachtel an ihren verschiede- 
nen Seiten wirksam zu fQhren, und die Schachtel wird 
absatzweise bzw. intermittierend derart nach oben 
transportiert, dafl die oberste Schicht bzw. Lage leerer 
TubenhQlsen 12 sich immer auf derselben Hdhe befindet 
wie die Tubenentnahmevorrichtung sowie in einer gut 
defihierten vorbestimmten Stellung relativ zu dieser 
Vorrichtung. Die Tubenentnahmevorrichtung wird ho- 
rizontal um einen Abstand zur Schachtel hin derart be- 
wegt, daB die konischen Spitzen 15a der Entnahmefin- 
ger 15 in eine betreffende TubenhQlse reicht Mittels des 
von dem Hochdruckgeblase tS erzeugten Unterdruk- 
kes, welcher Qber den Saugkasten 16 ubermittelt wird, 
werden die TubenhQlsen 12 fiber die Entnahmefinger 15 
hereingesaugt und stoBen an Tubenwegnahmeteile 19 
an. Bei der einfachsten AusfUhrungsform sind diese Tei- 
le fest mit der Bedeutung, daB die Wegnahme in einfa- 
cher Weise dadurch erfolgt, daB die Finger 15 aus den 
Tuben herausgezogen werden. Bei einer anderen Aus- 
fQhrungsform sinddie Wegnahmeteile langs der AuBen- 
seite der Finger verschiebbar. FOr die Tubenwegnahme 
bei einer solchen Ausfuhrungsform wird der Saugkasten 
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Qber den Forderer 13 zurUckbewegt, und die Tuben- 
wegnahmeeinrichtung 19 wird gleichzeiiig langs der 
Entnahmefinger nach auBen derart verschoben, daB die 
Tubenhulsen 12 von den Fingern nach unten auf den 
5 Forderer weggenommen werden. Der Fdrderer wird 
intermittierend um einen Abstand nach vorn bewegt, 
welcher der Anzahl der gerade flbertragenen TubenhQl- 
sen entspricht. 
Dieses Wegnahmeverfahren schafft auch einen 
io gleichzeitigen Sauberungssaugbetrieb der TubenhQlsen 
mit der Bedeutung, daB eine nachfblgende Reinigung 
nicht ndtig ist 

Mittels einer Fuhrung 21 werden die Entnahmefinger 
15 mechanisch in die Tuben bewegt, um eine sichere 
15 Aufnahme zu garantieren. Die zugespitzten Teile 15s 
werden in die TubenhQlsen 12 hineinbewegt, und der 
HauptfQhrungsbetrieb und die Obergabe von HQlsen 
erhalt man durch eine Kombination eines mechanischen 
Fuhrens und Saugens. Dieser kombinierte Effekt er- 
20 laubt ein sicheres Aufnehmen von Tuben und bedeutet. 
daB der Behalter 11 und der Saugkasten nur um einen 
relativ kleinen Abstand bewegt werden mQssen. Das 
Verfahren erlaubt erhebliche Positionstoleranzen zwi- 
schen den Tuben und den Entnahmefingem, sobald die 
25 Tuben mittels eines Luftstromes auf den Fingern getra- 
gen werden. 

Fur das ManSvrieren bzw. Steuern oder Bewegen des 
Saugkastens 16 und des Tubenwegnahmeteils 19 not- 
wendige Teile sind in den Zeichnungen nicht gezeigt 
30 worden, um sie nicht unnotig komplex zu machen. Sol- 
che Teile sind jedoch dem Fachmann an sich bekannt 
und bedQrfen keiner weiteren Erlauterung. 

Alternativ kann das Hochdruckgeblase 18 beispiels- 
weise fQr intermittierenden Betrieb angeordnet werden. 
35 Tubenwegnahmeteile 19 sind in einem solchen Falle 
nicht notwendig oder konnen eine andere Gestaltung 
haben. 
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